Nutzen Sie Daten zur Steigerung
der Effizienz Ihrer Produktion
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Daten konnen schon heute erhebliche Mehrwerte schaffen

Eine Glasproduktion ist ein komplexes System von Werkern, Maschinen und
Material, das darauf ausgerichtet ist, hochqualitative Produkte mit moglichst
geringen Kosten herzustellen. Uber den gesamten Wertstrom, von
Gemengeanlagen Uber die Schmelzwanne, den IS-Maschinen bis hin zu QS-
Systemen werden Daten durchgehend erzeugt.

Die richtige Nutzung dieser Daten kann Effizienz, Qualitat und Flexibilitat in der
Produktion steigern. Kontinuierliche Analyse von Prozessparametern oder
Leistungskennzahlen, wie Pack- oder Anlaufzeiten, ermoglicht es
Glasherstellern Best-Practices und Standards abzuleiten und gezielte
MaRnahmen zur Steigerung der Produktionsleistung umzusetzen.

Wertschopfungspotentiale die durch Daten entstehen sind zum Beispiel:
1. Reduzierung von Anlaufzeiten

2. Erhohung der Anlagenverfiigbarkeit

3. Verbesserung der Qualitat am kalten Ende

Erfahren Sie, wie Sie mit Daten Mehrwerte schaffen kénnen; durch die
Erfassung von Daten tiber den gesamten Wertstrom, deren Zentralisierung, der
Aufbereitung in spezifischen Reports und Dashboards, der Ableitung von
Erkenntnissen und der Umsetzung von VVerbesserungsmalRnahmen.



Schritte in Richtung Wertschopfung durch Daten

Erfassung und Zentralisierung
relevanter Daten

Erfassen Sie Daten von IS-
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Maschinen, Zahlern, QS-Maschinen, o)
Gemengeanlagen und Werkern.
VerbesserungsmaRnahmen zur Ll ) Stetige Datenanalyse zur
Wertschopfung einfiihren - V. Erkenntnisgewinnung
pro— [ ¥
Beschleunigen Sie Kommunikation, A Werden Sie ein Datenexperte
setzen Sie Standards und h durch schnelles Erzeugen von
unterstitzen Sie lhre Mitarbeiter. , spezifischen Daten-Reports.
.
Wie kann Actyx helfen?
Actyx unterstitzt Glashersteller beim Schritt ins digitale Zeitalter. Actyx bietet spezielle o

Losungen fir Glashersteller an, einschlieBlich Hardware, Software und Integrationen. Alle
Komponenten werden komplett fir Sie betrieben. Actyx untersttitzt iber den gesamten
Lebenszyklus einer Losung: vom Losungskonzept, (iber die schnelle Installation bis hin
zum Betrieb der laufenden Losung werden alle Aufwande von Actyx ibernommen. Dies °
hilft Unternehmen den wichtigen Schritt in Richtung digitaler Fabrik zu gehen, ohne dass

zusatzliche IT-Kapazitaten benctigt werden oder Risiken getragen werden mussen. °

Alle Leistungen, wie Customer Success Besuche, Hardware, Software oder Integrationen,
sind Teil des Actyx All-Inclusive-Pakets. Actyx Losungen haben einen transparenten
Jahrespreis, ohne versteckten Kosten oder Beratungs-/Manntagen.




Wertschopfungspotentiale die heute durch Daten ermoglicht werden

Potential 1: Verkirzung von Anlaufzeiten
Warum?

Umrusten ist kostspielig und nicht wertschopfend.
Effiziente, schnelle und planbare Anlaufe sind ein
wichtiger Hebel, um Flexibilitat zu erhohen und die
Gesamtleistung sowie Produktivitat der Linie zu steigern.

Wie?

Analysieren Sie Ristparametern und identifizieren Sie
optimale Einstellungen pro Artikel und Linie. Uberwachen
Sie Status und Fortschritt der Auftragswechsel, damit
Verzégerungen schnell und effektiv beseitigt werden.

Was?

Ermoglichen Sie Ihren Werkern Riistdaten mobil
einzusehen und Einstellungen zu melden. Visualisierung
von KPIs wie Pack-, Rist- oder Ausfallzeiten helfen
Probleme oder optimale Einstellungen zu identifizieren.

m Daten: Werker, IS-Maschine, Ofen- und Linienzdhler

J Analyse: Ristparameter durch Benchmarking

‘é_ MalBnahme: Werkerassistenz durch Anlauf-App

Potential 3: Verbesserung der Qualitatsrate
Warum?

Ursachen fiir Qualitatsmangel am kalten Ende sind oft
Einstellungen am heilRen Ende. Die Kommunikation von
Problemen an das heie Ende ermdoglicht eine schnelle
Reaktion und erhebliche Verbesserungen der Qualitat.

Wie?
Definieren Sie Schwellwerte fiir den Pack pro Linie und
Artikel. Informieren Sie lhre Werker am heifen Ende sabald

ein Schwellwert am kalten Ende unterschritten wird und
ermoglichen somit eine schnelle Fehlerbehebung.

Was?

Erfassen Sie Daten von QS-Maschinen und Zahlern der
Linie. Definieren Sie relevante Ausloser, legen Sie
Verantwortlichkeiten pro Ereignis fest und statten Sie lhre
Mitarbeiter mit mobilen Endgeraten aus.

m Daten: QS-Maschinen und Linienzdhler

J Analyse : Schwellwerte fiir Abweichungen

né: MalBnahme: Mitteilung an Einsteller bei Abweichungen

Schaffen Sie Mehrwerte aus Daten: www.actyx.io/glas

Potential 2: Erhdhung der Verfugbarkeit
Warum?

VerschleiBteile wie Plunger, Schere oder Tropfringe

haben eine begrenzte Lebensdauer und ein \Wechsel
flihrt zu Stillstandszeiten. Ein gezielter Wechsel der

Komponenten reduziert ungeplante Stillstande.

Wie?

Identifizieren Sie realistische Lebensdauern der Kom-
ponenten und legen Sie fest, wann diese ausgetauscht
werden sollen. Informieren Sie Ihre Werker automatisch
wann ein Wechsel vorgenommen werden soll.

Was?

Vergleichen Sie die Komponentenlebensdauern mit
Leistungsdaten der Anlagen. Stellen Sie SMS/Email
Benachrichtigungen ein und ermdglichen Ihren Werkern
Wechsel tiber mobile Anwendung zu melden.

m Daten: Meldung durch Werker und Linienzéhler

J Analyse : Optimale Komponentenlebensdauer

‘é_ Malinahme: Mitteilungen bei Lebensdauerendphase




Erfolgsbeispiel: Stolzle Glass Gruppe S@

B Datenerfassung Schmelzofen B Datenerfassung/S-Maschinen
fiir Schmelzwanne, Zufiihrtemperaturen, Gasmenge, Stromversorgung oder Luftzufuhr Abschnittsstatus & -zahler, Zeitsteuerung, Maschineneinstellung und Maschinenprogramm
[_._J OPC UA Integration [_._J Bottero Integration

L._J Emhart Integration

B Datenerfassung Zahler
fiir alle Linienzdahler, um Zéhlerdaten pro
Linienabschnitt (iber die Zeit zu aggregieren

L._J Digital I/0 Integration

M Prozessdaten
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Visualisierung

aller relevanten Parameter wie
Temperatur, Chargen-
zusammensetzung, Verpackung,
OEE, Kolbenhohen, Zykluszeit
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Riistparameter sowie durchgefiihrte Maschinen- o
und Prozesseinstellungen | " E\\ M Glass Apps
! s B
. T10S Industrietablet ‘!' Aﬂ/anDate”fePOftS . Li Schnittstellen
Zusammenfassung der Anléufe in Kennzahlen wie 3 .
Pack und Ausbringung nach 12 Std, Dauer des ’ Gerate
mechanischen Umbaus oder Sektionsstillstinde
Losung Auswirkung
Daten aus Schmelzwanne, IS-Maschinen sowie Zahlern Stolzle konnte von der Actyx Losung auf zwei Ebenen
werden mit Varianten der Maschinendatenerfassung profitieren: Rustzeiten wurden verkurzt und die
Anwendung erfasst. Diese Daten werden dannin der Actyx  Rustqualitat wurde verbessert. Die Losung legte aufSerdem
Ada Datenplattform zentralisiert abgelegt. die Basis fur zukinftige Digitalisierungsinitiativen.
Mit der Anwendung Mobile Riistassistenzkdnnen Einsteller ~ Durch das Abgleichen von Umriistprozessen mit KPIs und
Uber mobile Tablets auf linienspezifische Ristparameter Prozesszeiten wurden Best Practices identifiziert und
zugreifen. Durchgefiihrte Einstellungen werden riick- Standard-Rustvorgange eingefiihrt. Dies hat geholfen die
gemeldet und bilden die Basis fir zukilinftige Analysen. Geschwindigkeit der Anlaufe zu Verbessern.
Informationen zu jedem Jobwechsel sind tiber die Anlauf Durch die Bereitstellung bewahrter Riistparameter fiir den

Datenreports einsehbar. Ristzeiten, Pack und Ausbringung  Einsteller konnte die Qualitat des Umristprozesses
nach 12 Std,, Stillstandszeiten der IS-Maschinensektionen  insgesamt verbessert werden. Pack sowie Ausbringung 12
und Einstellungen sind leicht zuganglich. Stunden nach dem Anlauf konnten verbessert werden.
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